Karta danych

Ultimaker

technicznych

TPU 95A

Nazwa rodzajowa

Opis

Podstawowe wtasciwosci

Zastosowania

Nieodpowiednie zastosowanie

Dane techniczne filamentu

Srednica
Maksymalne odchylenie od okragtosci
Waga netto filamentu

Dtugosc¢ filamentu

Informacje o kolorze
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Poliuretan termoplastyczny

Wyjatkowo uniwersalny do zastosowan przemystowych,
filamentTPU 95A stanowi swietny wybor dla szerokiej
gamy projektéw, ktére wymagaja zarowno jakosci
gumy, jak i plastiku. Zaprojektowany dla zapewnienia
spojnosci druku 3D, TPU 95A to pételastyczny i odporny
na substancje chemiczne filament o silnym wigzaniu
warstwowym. Ponadto jest on tatwiejszy i szybszy w
druku niz pozostate filamenty TPU.

Niezwykta odpornosc na rozerwanie, wysoka
wytrzymatos¢, skala twardosci Shore’a A 95, wydtuzenie
przy zerwaniu do 580% oraz odpowiednia odpornos¢ na
dziatanie zrace wielu powszechnie stosowanych olejow
przemystowych i substancji chemicznych.

Funkcjonalne prototypy, uchwyty, prowadnice, przeguby,
mankiety, czesci zatrzaskowe i pokrowce ochronne.

Kontakt z zywnoscia i zastosowanie in vivo. Diugotrwate
narazenie na promienie UV i/lub zanurzenie w wodzie oraz
zastosowania, w ktorych drukowana czes¢ jest narazona
na temperature przekraczajgca 100°C.

Warto$é Metoda

2,900,173 mm 2-osiowy miernik laserowy
0,07 mm 2-osiowy miernik laserowy
750 g -

~96 m -

Kolor Kod koloru

TPU 95A biaty RAL 9010

TPU 95A czarny RAL 9005

TPU 95A czerwony RAL 3031

TPU 95A niebieski RAL 5002
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Wiadciwoéci mechaniczne (*)

Modut sprezystosci przy rozcigganiu

Naprezenie rozciggajace przy granicy
plastycznosci

Naprezenie rozciggajace przy zerwaniu
Wydtuzenie przy granicy plastycznosci
Wydtuzenie przy zerwaniu
Wytrzymato$¢ na zginanie

Modut sprezystosci przy zginaniu

Udarnosé¢ metodga Izoda, probka karbowana
(w temp. 23°C)

Udarnos¢ metoda Charpy’ego (w temp. 23°C)

Twardos¢

Odpornos¢ na s$cieranie

Wilasciwosci termiczne

Masowe natezenie przeptywu stopu (MFR)
Temperatura ugiecia pod obciazeniem (HDT)
przy 0,455 MPa

Temperatura ugiecia pod obcigzeniem (HDT)
przy 1,82 MPa

Temperatura zeszklenia
Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej
Temperatura topnienia

Kurczliwos$¢ termiczna

Wiasciwoéci elektryczne

Rezystywnos¢ skrosna

Rezystancja powierzchniowa

(*) Patrz adnotacje.
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Formowanie wtryskowe

Wartos¢ typowa Metoda badawcza

Wartosé typowa

Drukowanie 3D

Wartos¢ typowa Metoda badawcza

26,0 MPa

8,6 MPa

39,0 MPa
55,0%
580,0%
4,3 MPa
78,7 MPa

34,4 kJ/m?

95 (skala twardosci
Shore’'a A)
46 (skala twardosci
Shore’a D)

0,06 g

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D638

ISO 178

ISO 178

ISO 180

ASTM D2240

Twardosciomierz

ASTM D4060

(utrata masy, 10 000 cykli)

15,9 g/10 min.

74°C

49°C

—-24°C
100-10-¢°C-"

220°C

Wartosé typowa

10" Q-m

2-10™ Q
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Metoda badawcza

1ISO 1133
(225°C, 1,2 kg)

ASTM D648

ASTM D648

DSC
ASTM E693

DSC

Metoda badawcza

IEC 60093

IEC 60093



Pozostate wtasciwosci Wartoéé typowa Metoda badawcza

Ciezar wiasciwy 1,22 ASTM D782

Klasa palnosci Klasa HB ICE 60695-11-10
Absorpcja wilgoci 0,18% ASTM D570 (24 godziny)
Adnotacje

Podane tutaj wiasciwosci stanowig $rednig typowej partii. Sztaby do testu na rozcigganie wydrukowano z 2 skorupami,
107% przeptywu materiatu, temperatura dyszy = 260°C, temperatura podstawy = 45°C, srednica dyszy 0,8 mm, szybkosé
wypetniania 40 mm/s, szybkos¢ druku 30 mm/s, a wysokos$¢ warstwy = 0,3 mm. Sztaby do testow zginania i uderzania
drukowano w ptaszczyznie XY przy uzyciu profilu o normalnej jakosci w oprogramowaniu Cura 2.1, drukarka Ultimaker
2+ z dysza 0,4 mm i wypetnieniem 90% przy temp. dyszy = 235°C oraz temp. platformy roboczej drukarki = 70°C. Wartosci
te stanowig srednig testow na zginanie i uderzanie przeprowadzonych z 5 biatymi i 5 czarnymi probkami. Twardosé w
skali Shore’a D zmierzono w kwadracie o grubosci 7 mm, drukowanym w ptaszczyznie XY przy uzyciu profilu normalnej
jakosci w oprogramowaniu Cura 2.5, drukarki Ultimaker 3 z rdzeniem drukujacym (print core) 0,4 mm oraz wypetnieniem
100%. Firma Ultimaker stale pracuje nad rozszerzeniem informac;ji karty danych technicznych.

Klauzula o wytgczeniu odpowiedzialnoéci

Wszelkie informacje techniczne lub pomoc techniczna zamieszczone w niniejszym dokumencie sg podane i
zaakceptowane na ryzyko uzytkownika i firma Ultimaker ani jej podmioty stowarzyszone nie daja zadnej gwarancji z jego
powodu czy tez odnoszacej sie do niego. Firma Ultimaker ani jej podmioty stowarzyszone nie ponoszg odpowiedzialnosci
za sposob, w jaki zostanie wykorzystana ta informacja ani za zadne wymienione produkty, metody czy aparatury, a
uzytkownik powinien sam dokonaé ustalert odnosnie ich przydatnosci i kompletnosci do jego wtasnego uzytku, a takze
do ochrony $srodowiska oraz zdrowia i bezpieczenistwa jego pracownikéw i nabywcow jego produktow. Nie sktadamy
zadnych gwarancji odnosnie przydatnosci handlowej czy przydatnosci jakiegokolwiek produktu; i nic w niniejszym
dokumencie nie pozwala na odstagpienie od jakichkolwiek warunkow sprzedazy firmy Ultimaker. Dane techniczne moga
ulec zmianie bez powiadomienia.

Wersia ersie SO Ultimaker

Karta danych technicznych — Ultimaker TPU 95A Strona. 3



