Karta danych Ultimaker
technicznych

PP

Nazwa rodzajowa

Opis

Podstawowe wtasciwosci

Zastosowania

Nieodpowiednie zastosowanie

Dane techniczne filamentu

Srednica
Maksymalne odchylenie od okragtosci
Waga netto filamentu

Dtugosc¢ filamentu

Informacje o kolorze

Karta danych technicznych — Ultimaker PP

Polipropylen

Ultimaker PP (polipropylen) jest wytrzymaty. Wykazuje

sie wysoka twardoscia, wyjatkowa wytrzymatoscia na
zmeczenie i niskim tarciem. Posiada rowniez odpowiednia
odpornosé na substancje chemiczne, temperature i
elektrycznosé. PP to jeden z najszerzej wykorzystywanych
plastikow na swiecie. Od elementéw elektrycznych po
potaczenia przegubowe, PP stanowi materiat na kazda
okazje do tworzenia prototypéw i produktéw koricowych.

Wytrzymatosé, wysoka twardosé i odpornosé¢ na
zmeczenie (PP zachowuje swoj ksztatt po skrecaniu,
zginaniu i/lub wyginaniu); niskie tarcie i gtadkie
powierzchnie; odpowiednia odpornos¢ na ciepto (do
105°C); potelastycznosé; chemiczna odpornosé na
szeroki wachlarz zasad i kwasow, w tym na przemystowe
srodki czyszczace; wysoki opor elektryczny; wyjatkowa
odpornosé¢ na wilgoé; przezroczystosé; mata gestosé
umozliwiajgca tworzenie lekkich czesci (wysoki stosunek
wytrzymatosci do masy); doskonate wigzanie warstw;
wtasciwe przyleganie do podstawy i niskie odksztatcanie
w przypadku uzywania arkuszy przylegajacych.

Funkcjonalne prototypy, potaczenia przegubowe, ztgczki,
wyposazenie laboratoryjne, formy, aktowki, opakowania,
pudetka, ostony ochronne, abazury.

Kontakt z zywnoscia i zastosowanie in vivo. Diugotrwate
narazenie na promienie UV i/lub zanurzenie w wodzie oraz
zastosowania, w ktorym drukowana czes¢ jest narazona
na temperature przekraczajacg 105°C.

Wartoédé Metoda

2,85+0,06 mm -

500 g -

~88 m -

Kolor Kod koloru
Naturalne nie dotyczy
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Wiadciwoéci mechaniczne (*)

Modut sprezystosci przy rozcigganiu
Naprezenie rozciggajace przy granicy
plastycznosci

Naprezenie rozciggajace przy zerwaniu

Wydtuzenie przy granicy plastycznosci

Wydtuzenie przy zerwaniu

Wytrzymato$¢ na zginanie
Modut sprezystosci przy zginaniu

Udarnos¢ metodga Izoda, probka karbowana
(w temp. 23°C)

Wytrzymatos$é na uderzenia metoda Charpy
(w temp. 0°C)

Twardos¢

Wilaéciwosci termiczne

Masowe natezenie przeptywu stopu (MFR)
Temperatura ugiecia pod obcigzeniem (HDT)
przy 0,455 MPa

Temperatura ugiecia pod obciazeniem (HDT)
przy 1,82 MPa

Temperatura miekniecia wg Vicata przy 5 N
Temperatura zeszklenia

Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej
Temperatura topnienia

Kurczliwos$¢ termiczna

Wiasciwoséci elektryczne

Rezystywnos¢ skrosna

Rezystancja powierzchniowa

(*) Patrz adnotacje.
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Formowanie wtryskowe

Wartos¢ typowa Metoda badawcza

390 MPa ISO 527

14 MPa ISO 527

Brak przerwy w ramach |SO 527
badanego zasiegu

13% ISO 527
> 200°C ISO 527
14 MPa ISO 178
350 MPa ISO 178
10 kd/m? ISO 179

55 (skala twardosci  ISO 868
Shore’a D)

Wartosé typowa

Drukowanie 3D

20 g/10 min.

115°C

130°C

Wartoéé typowa

> 10"*Q-cm
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Wartos¢ typowa Metoda badawcza

220 MPa

8,7 MPa

Brak przerwy w ramach

badanego zasiegu

18%

> 300%

13 MPa

305 MPa

27,1 kd/m?

45 (skala twardosci

Shore’a D)

ISO 527

(1 mm/min.)

ISO 527

(50 mm/min.)

ISO 527

(50 mm/min.)

ISO 527

(560 mm/min.)

ISO 527

(50 mm/min.)

ISO 178

ISO 178

ISO 180

Twardoscio-
mierz

Metoda badawcza

ISO 1133

(230°C, 2,16 kg)

ISO 306

DSC

Metoda badawcza

(wartos¢ typowa)



Pozostate wtasciwosci Wartoéé typowa Metoda badawcza

Ciezar wiasciwy 0,89 ISO 1183

Klasa palnosci - -

Zamglenie (1 mmt) 28% ISO 14782
Potysk 90% ASTM D523
Adnotacje

Podane tutaj wtasciwosci stanowia sredniag typowej partii. Testowe probki 3D drukowano w ptaszczyznie XY przy
uzyciu profilu o normalnej jakosci w oprogramowaniu Cura 2.5, drukarce Ultimaker 3, z rdzeniem drukujacym
(print core) 0,4 mm oraz wypetnieniem 90%. Wartosci te stanowia srednig testow na rozcigganie, zginanie i uderza-
nie przeprowadzonych z 5 naturalnymi probkami. Twardosé w skali Shore’a D zmierzono w kwadracie o grubosci

7 mm, wydrukowanym jak podano powyzej z wypetnieniem 100%. Firma Ultimaker stale pracuje nad rozszerze-
niem informacji karty danych technicznych.

Klauzula o wytgczeniu odpowiedzialno$ci

Wszelkie informacje techniczne lub pomoc techniczna zamieszczone w niniejszym dokumencie sg podane i
zaakceptowane na ryzyko uzytkownika i firma Ultimaker ani jej podmioty stowarzyszone nie daja zadnej gwarancji z jego
powodu czy tez odnoszacej sie do niego. Firma Ultimaker ani jej podmioty stowarzyszone nie ponosza odpowiedzialnosci
za sposob, w jaki zostanie wykorzystana ta informacja ani za zadne wymienione produkty, metody czy aparatury, a
uzytkownik powinien sam dokonaé ustalert odnosnie ich przydatnosci i kompletnosci do jego wtasnego uzytku, a takze
do ochrony srodowiska oraz zdrowia i bezpieczenstwa jego pracownikéw i nabywcow jego produktow. Nie sktadamy
zadnych gwarancji odnosnie przydatnosci handlowej czy przydatnosci jakiegokolwiek produktu; i nic w niniejszym
dokumencie nie pozwala na odstapienie od jakichkolwiek warunkéw sprzedazy firmy Ultimaker. Dane techniczne moga
ulec zmianie bez powiadomienia.

Wersia ereie 18 Ultimaker
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