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Nazwa rodzajowa

Opis
Podstawowe wtasciwosci

Zastosowania

Nieodpowiednie zastosowanie

Dane techniczne filamentu

Srednica
Maksymalne odchylenie od okragtosci
Waga netto filamentu

Dtugosc¢ filamentu

Informacje o kolorze
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Akrylonitrylo-butadieno-styren

Uzywany przez szeroka game branz przemystowych na
catym swiecie ABS jest znany ze swoich wyjatkowych
wiasciwosci mechanicznych. Nasz ABS opiera sie na
specjalnej recepturze w celu zmniejszenia odksztatcen i
zapewnienia spojnej przyczepnosci miedzywarstwowe;j.

Doskonate wiasciwosci mechaniczne i przyczepnosé
miedzywarstwowa (zwtaszcza w przypadku uzywania
naktadki na przednich drzwiczkach), przyjemna estetyka,
minimalne odksztatcenia i niezawodna przyczepnos$¢ do
podstawy.

Wizualne i funkcjonalne prototypy oraz krétka produkcja.

Kontakt z zywnoscia i zastosowania in vivo. Diugotrwate
narazenie na promienie UV moze ujemnie wptynaé

na witasciwosci druku ABS. Zastosowanie, w ktorym
drukowana czesc jest narazona na temperature
przekraczajaca 85°C.

Wartoédé Metoda

2,85+0,170 mm -

0,710 mm -

750 g -

~107 m -

Kolor Kod koloru
ABS czarny RAL 9017
ABS biaty RAL 9003
ABS czerwony RAL 3020
ABS niebieski RAL 5002
ABS srebrny RAL 9006
ABS ztotopertowy RAL 1036
ABS zielony RAL 6018
ABS pomaranczowy RAL 2008
ABS zo6tty RAL 1023
ABS szary RAL 7011
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Wiadciwoéci mechaniczne (*)

Modut sprezystosci przy rozcigganiu
Naprezenie rozciggajace przy granicy
plastycznosci

Naprezenie rozciggajace przy zerwaniu

Wydtuzenie przy granicy plastycznosci

Wydtuzenie przy zerwaniu

Wytrzymato$¢ na zginanie
Modut sprezystosci przy zginaniu

Udarnos¢ metodga Izoda, probka karbowana
(w temp. 23°C)

Udarnos¢ metoda Charpy’ego (w temp. 23°C)

Twardos¢

Wilasciwosci termiczne

Masowe natezenie przeptywu stopu (MFR)
Temperatura ugiecia pod obciazeniem (HDT)
przy 0,455 MPa

Temperatura ugiecia pod obcigzeniem (HDT)
przy 1,82 MPa

Temperatura miekniecia wg Vicata przy 10 N
Temperatura zeszklenia

Wspditczynnik rozszerzalnosci cieplnej
Temperatura topnienia

Kurczliwos$é termiczna

Pozostate wtadciwosci

Ciezar wiasciwy
Klasa palnosci

(*) Patrz adnotacje.
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Formowanie wtryskowe

Wartos¢ typowa Metoda badawcza

2030 MPa

43,6 MPa

4,8%

34%

58 kJ/m?

ISO 527
(1 mm/min.)
ISO 527
(50 mm/min.)
ISO 527
(560 mm/min.)
ISO 527
(50 mm/min.)
ISO 179
Wartosé typowa
41 g/10 min.
97°C
225-245°C
Warto$é typowa
1,10
Strona. 2

Drukowanie 3D

Wartos¢ typowa Metoda badawcza
1681,5 MPa ISO 527
(1 mm/min.)
39,0 MPa ISO 527
(50 mm/min.)
33,9 MPa ISO 527
(50 mm/min.)
3,5% ISO 527
(560 mm/min.)
4,8% ISO 527
(50 mm/min.)
70,5 MPa ISO 178
2070,0 MPa ISO 178
10,5 kd/m? ISO 180
76 (skala twar- Twardoscio-
dosci Shore’a D) mierz
Metoda badawcza
ISO 1133
(260°C, 5 kg)
ISO 306
1ISO 294
Metoda badawcza
ISO 1183



Adnotacje

Podane tutaj wtasciwosci stanowia $rednig typowej partii. Testowe probki 3D drukowano w ptaszczyznie XY przy
uzyciu profilu o normalnej jakosci w oprogramowaniu Cura 2.1, drukarki Ultimaker 2+ z dyszg 0,4 mm i wypetnieniem
90% przy temp. dyszy = 250°C oraz temp. platformy roboczej drukarki = 80°C. Wartosci te stanowiag $rednig testow

na rozcigganie, zginanie i uderzanie przeprowadzonych z 5 biatymi i 5 czarnymi prébkami. Twardos$é w skali Shore’a

D zmierzono w kwadracie o grubosci 7 mm, drukowanym w ptaszczyznie XY przy uzyciu profilu normalnej jakosci w
oprogramowaniu Cura 2.5, drukarki Ultimaker 3 z rdzeniem drukujacym (print core) 0,4 mm oraz wypetnieniem 100%.
Firma Ultimaker stale pracuje nad rozszerzeniem informacji karty danych technicznych.

Klauzula o wytgczeniu odpowiedzialnoéci

Wszelkie informacje techniczne lub pomoc techniczna zamieszczone w niniejszym dokumencie sa podane i zaakceptowa-
ne na ryzyko uzytkownika i firma Ultimaker ani jej podmioty stowarzyszone nie daja zadnej gwarancji z jego powodu czy
tez odnoszgacej sie do niego. Firma Ultimaker ani jej podmioty stowarzyszone nie ponoszg odpowiedzialnosci za sposob,
w jaki zostanie wykorzystana ta informacja ani za zadne wymienione produkty, metody czy aparatury, a uzytkownik
powinien sam dokonac¢ ustalen odnosnie ich przydatnosci i kompletnosci do jego wiasnego uzytku, a takze do ochrony
srodowiska oraz zdrowia i bezpieczenstwa jego pracownikéw i nabywcéw jego produktow. Nie sktadamy zadnych gwa-
rancji odnosnie przydatnosci handlowej czy przydatnosci jakiegokolwiek produktu; i nic w niniejszym dokumencie nie
pozwala na odstapienie od jakichkolwiek warunkéw sprzedazy firmy Ultimaker. Dane techniczne moga ulec zmianie bez
powiadomienia.
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